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Uvod - Mytus a realita recyklace skla

Sklo: Symbol 100% recyklovatelnosti. Nebo ne?

V povédomi verejnosti i prumyslu je sklo vnimdno jaoko nekonecné
recyklovatelny materidl. To je sice pravda, ale readlita je mnohem
slozitéjsi.

Kazdy rok v EU: ~10,7 milionu tun sklenéného odpadu konc¢i mimo
recyklacni smycCku. Vyroba skla v EU byla v roce 2024 kolem 36 mil. tun.

Tento objem se sklddd ze dvou hlavnich proudu:
- Spotiebitelsky odpad (po skonéeni Zivotnosti): ~10,1 milionu tun
o Odpad z domdcnosti a firem, ktery neni spravné sebrdn nebo
vytriden.
o Zahrnuje vSe od obalu, pfes stavebni materidly az po elektroniku.
- PFedspotiebitelsky odpad (primyslovy): ~0,6 milionu tun
o Odpad vznikajici pfimo pri vyrobé skla jesté predtim, nez se
produkt dostane na trh.




Kde se odpad bere? Hlavni zdroje
(Cast 1)

Nejvetsi podil na celkovém mnozstvi odpadu maji dobfe zndmé, ale i

casto prehlizené kategorie:

1. Obaloveé sklo: ~4,2 milionu tun roéné

« Nejveétsi samostatna kategorie.

+ Problémem je nedostateény sbér (cca 20 % se vibec nedostane
do systému) a ztraty pfi samotné recyklaci (cca 7 % z vytfidéného
MnNozZstvi).

2. lzolaéni skelna vata: ~2,3 milionu tun roéné

« Obrovsky, ale skryty problém ve stavebnim a demolicnim odpadu.

« AZ 65 % tohoto materialu konci na skladkach kvuli kontaminaci a
chybeéjicim recyklacnim link&dm.

3. Plocheé sklo (stavebni a automobilové): ~1,7 milionu tun roéné

« Recykluje se méné nez 10 %!

« Veétsina koncCi na skladkach, prestoze se jednd o vysoce kvalitni

materidl.
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Skryte proudy odpadu: Kde jeste

ztracime? (Cast 2)

Kromé hlavnich kategorii existuji dalsi vyznamné zdroje odpadu, které

jsou témer 100% ztraceny:

4. Uzitkové a domacenske sklo: ~1,1 milionu tun roéné

- Kvuli odlisSnému chemickému slozeni (borosilikat, krystalin,
olovnaty kistal) kontaminuje standardni recyklaéni proud a kondgi
na sklddkach nebo ve spalovnach.

5. VyztuZna sklenéna vidkna (kompozity): ~0,8 milionu tun roéné

« Odpad z automobilovych dily, lodi nebo vétrnych turbin.

- Recyklace je extremné ndarocnda; odhadem 50 % konéi na
skladdkach.

6. Ostatni odpad (elektronika, osvétleni, solarni panely,

elektrické spotfebiée): ~0,3 milionu tun roéné

- Smés komplexnich a éasto nebezpeénych materidalt (napf. olovo
v CRT obrazovkdch), jejichz recyklace je ndkladnd a technologicky
narocna.




Problém neni jen v ochoté lidi tridit. Existuji systémové a technologické

bariéry:

Kontaminace: RUzné typy skla (sodnovdpenaté, borosilikdtové,
olovnaté) maji rlzné teploty tdni a nelze je snadno recyklovat
spolecne.

Chybéjici systémy sbéru: Pro jiné nez obalové sklo (stavebni,
ndbytkové) prakticky neexistuje zavedend infrastruktura pro zpétny
sber.

Slozitée kompozitni materialy: Sklo je pevné spojeno s jinymi
materidly (plasty, kovy), coz ztézuje jeho oddélent.

Ekonomické (ne)vyhodnost: Ndaklady na ¢isténi, dopravu o
zpracovani kontaminovaného nebo slozitého sklenéného odpadu
mohou prevysit cenu primarni suroviny.

Legislativni prekazky: Chybi cile pro recyklaci specifickych typu
skla (napf. plochého) a ¢asto i zakaz jejich skliddkovani.

Jadro problému: Proc se vSe nerecykluje?
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Zmeéna pohledu: Odpad jako zdroj, vyzva
jako pFilezitost

Téch 10,7 milionu tun neni jen problém - je to obrovska nevyuzita

pFileZitost.

- Materidlova hodnota: Jednd se o miliony tun cenné suroviny,
kterou dnes firmy draze nakupuji v primarni podobe.

- Energeticka aspora: Taveni stfepu vyzZzaduje o 25-30 % méné
energie nez taveni primarnich surovin. Kazdd tuna recyklovaného
skla Setfi energii a snizuje emise CO..

+ Udrzitelnost jako konkurenéni vyhoda: Zdkaznici, investofi i
regulatori stdle vice tlaci na cirkuldrni ekonomiku a snizovani
ekologické stopy (ESG). Firmy, které prokdzi schopnost uzaviit
materidlovou smycku, ziskaji naskok.

- Nezavislost na surovinach: VyuZiti odpadu snizuje zdvislost na
primarnich zdrojich, jejichz ceny a dostupnost mohou byt nestabilni.
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Cesta vpred: Jak promeénit vyzvu ve
vyhodu?

Proaktivni firmy mohou tuto situaci vyuzit. Klicové strategie jsou:
1.

Inovace v technologiich:
Vyvoj metod pro Cisténi a tfideni kontaminovaného skia.
Hledani novych zpusobu vyuziti "problémového” sklenéného
odpadu (napf. upcyklace do novych produkty, vyuziti ve stavebnich
materidlech vyssi tiidy).

Strategicka spoluprace:
Partnerstvi s demolicnimi firmami, vyrobci elektroniky nebo obcemi
pro zajisténi CistSich toku odpadu.
Vytvéreni prumyslovych alianci pro sdileni ndkladu na vyvoj @
logistiku.

Nové obchodni modely:
Nabidka sluzeb zpétného odbéru (napf. oken, ndbytkového skla).
Vytvoreni certifikovanych recyklovanych materidlld s prémiovou
cenou.

Aktivni lobbing a advocacy:
Tlak na zavedeni legislativy podporuijici recyklaci (napf. povinné cile
pro stavebni sklo, zakaz sklddkovani).




Hledani novych zpusobu vyuziti
"probléemového” skleneneho odpadu ?

Jednim z feSeni je komercializace napadu vzniklych na univerzitch a
ve vyzkumnych centrech.

NG$ pfiklad:

PUvodné nevydareny experiment z laboratoFi Technické univerzity v
Liberci dotdhl veédecky tym do podoby unikatniho materialu.

Pro jeho specidlni vlastnosti, kdy se v urcité fazi zpracovani chova jako
.Sklenénd plastelina”, jsme materidl nazvali Glassticine.
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Co je Glassticine?

M - L Z v . e ’ - LA R e A WaSte glaSS
Multiplatformovy materidl na badzi skla splnuje tri zakladni parametry &= =
pro potrfeby soucasného trhu: X ¢
« Setrnostk pFiI‘Odé, Crushing/grinding

Additives

« funkcnost,
- estetichost.

w

Mixing
Glassticine vyrdbime origindini z lokalnich surovin nebo e
recyklovany z odpadniho skla, které by jinak skonc€ilo nevyuzité na Formng (O
sklddkach. ¢ w

A -
NaSe technologie dokaze tolerovat: Sintering (/)
« nestabilni chemické slozeni, ¢ )
* nhecistoty, (Machining) <

« michdni ruznych barev vstupni suroviny.
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Soucasné vyuziti

Hydroponické desticky pro micro-greens.
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Soucasné vyuziti

Demonstrator vyuziti materidlu Glassticine ve
verejném prostoru pro zelené stéeny, plochy a
stfechy.
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Soucasné vyuziti

Designova svitidla a difuzéry
Designblok 2025, 8.10. az12.10. 2025, Praha
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Vyuziti

Glassticine se diky svym unik&dtnim viastnostem stavéa prulomovym
materidlem pro ruzné aplikace:

péstebni matrice pro hydroponii,

nosi¢e nanocdstic,

aroma difuzéry,

umélecka dilaq,

vonneé osvézovace vzduchu nebo repelenty,

zadrzovani vody v pudé - boj proti suchu,

filtry castic velikosti v mikrometrech (rGznych tvard),
pasivni ochlazovaci desky na zékladé odparovani vody,
Ize vyuZit i ve vesmiru (uchdzime se o projekt s ESA).

Md& inovativni potencial pro design a technologii jako materidl:

pro vyrobu akustickych prvku pro efektivni tlumeni hluku a
svetelnych objektu pro nadcasovy design s vyuzitim
polopropustnych viastnosti.

Uzitné viastnosti Ize kombinovat.
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Crystal valley roots,
global growth.
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